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Con la decision del Grupo RHI REFRACTORIES de adoptar e
implementar la filosofia de Calidad Total en todas sus
instalaciones en el mundo, se han creado las condiciones
para que todos los productos que suministramos sean de la
mas alta calidad.

Para mejorar la conciencia de Calidad de todos y cada uno de
nuestros empleados y trabajadores, mantenemos un
programa de capacitacion permanente.

Para garantizar que nuestro sistema de aseguramiento de
CALIDAD esté de acuerdo con los constantes incrementos en
los requerimientos internacionales, éste es frecuentemente
revisado por compafias auditoras externas e
independientes.

Todas nuestras unidades de manufactura, asi como los
departamentos de Investigacion y Desarrollo, Analisis de
Mercado, Ventas y Servicio, asi como los muy necesarios d
Abastecimiento, estan actualmente certificados de acuerdo
con la norma I1SO 9001:2000.

Nuestra politica de calidad, esta fundamentalmente dirigida
a cubrir las expectativas de nuestros clientes a su entera
satisfaccion.
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INDUSTRIA DEL ALUMINIO

AL KIN SYSTEM

* Tapones porosos que permiten el paso del gas.

* Pueden ser utilizados en todas las etapas de la fundicidén del Aluminio.
* Incrementan la velocidad de fusion.

* Se reducen las concentraciones de Sodio e Hidrégeno en metal.

* Homogeneizacidn térmica del metal fundido.

* Reduccidn en el dross y la cantidad de Sal necesaria.

* Por lo tanto: metal y aleaciones mas puras a menor costo.

HORNO DE RETENCION
TIPO BASCULANTE

LEGRIT 120-0.9 LEGRIT 100-0.5
LEGRIT 135-1.3 E' .

COMPRIT137 — | — /

LEGRIT 120-0.9

— RESISTAL ME0
_._ﬁ'."' :.I___,-l'"".

e DIDURIT 137 AL

—— DIDURIT 115 AL

i —— e o ®1 1 L piouriT 168
| = ' : . - | DIPLAST 185 KC

| DIDURIT 115 AL
‘ MAXIAL 310

~ DIDURIT 125 AL
RESISTAL B85 AC

DIDURIT 137 AL
COMPRIT 137

LEGRIT 135-1.2 AL

DIDURIT 125 AL k) DIDURIT 125 AL

DIDURIT 137 AL RESISTAL B85 AC

=N AL KIN SYSTEM




INDUSTRIA DEL COBRE Y DEL VIDRIO

LEGRIT 120-0,9

LEGRAL 50/10
LEGRAL 40/08
LEGRAL 25/08 ¢ 09

ANKER DG10

RUBINAL VZ25

RUBINAL VZ25
ANKER DG10

LEGRAL 50/10
LEGRAL F455

ANKER DG1
ANKER DG3

CONVERTIDOR PIERCE SMITH

RADEXPLAST AQ — 9 |
RADEX DB605-13 N
REFCROM 60 DBR
RADEX DB605-1

ANKER DG10

ANKER DG3

————— MAXIAL 310

RUBINAL EZ

Recomendacion tipica de

MAXIAL 310
LEGRAL 25/08 6 09

recubrimiento para
ras intercambiadoras
lor en hornos de

LEGRAL 40/08
LEGRIT 100-0,5

RESISTAL S65G

MAXIAL 310

= REGENERADOR
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INDUSTRIA QUIMICA Y PETROQUIMICA

RESISTAL ASOC @ COMPRIT 160M

DURITAL 575 COMPRIT 1806

DURITAL E90

@ COMPRIT 1854

@ DURITAL 575 DIDOFLO 98

DURITAL E90

RESISTAL A3OC @ MPLAST 185K
(3) LEGRAL 50/10 (&) compRiT 135

@ LEGRAL 40/08

UNIDAD RECLIFERADCRA DE AZUFRE

REFORMADOR
i) PISOTRABAID () piso
= MAMIAL 310 LEGAIT 135-1,3
COMPAIT 138 LEGAIT 110-0,8
PES O AISLAMIENTE [E} PAREDES
LEGRIT 13513 LEGAIT 135-1,
LEGRIT 120-0,8 LEGAIT 125-0,8
@. MIRILLAS @ CORYELES
LEGHAL 40v08 LEGHRT 135-1,3
LEGAIT 125-0,8
{11'_} PAREDES LEGHIT 100-0,5
LEGAAL 40:08
LEGRAL S8/18 (%) caBezaLES
z LEGAIT 125-0,0
@ BOVEDR LEGHAFT 1040.0,5
LEGRIT 1251,
LEGAIT 100-0,5 (3] DUCTD GASES CHIMENES
LEGRET 125-0,0
LEGRET 100-0,5

=,
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CONCEPTO DENSIDAD COMPRESION POROSIDAD MODULO DE ALUMINA SILICE
PROMEDIO EN PLANO APARENTE RUPTURA PROMEDIO PROMEDIO
LADRILLOS \ glem® N/mm® % Nimm® % %
ALTA CALIDAD
IMAXIAL 210 M 2.23 30.0 21.0 8.0 44.0 51.0
I!\lAXIAL 215 M 2.24 30.0 18.0 9.0 44.5 51.0
CALIDAD SUPERIOR
IMAXIAL 300 M 2.28 32.0 16.0 9.0 44.5 515
[MAXIAL 310 M 2.33 60.0 14.0 1.6 43.0 53.0
JALTA ALUMINA
|DURITAL 875 (3) 2.66 85.0 18.0 NA 75.0 24.0
|RESISTAL B0 M 243 50.0 18.0 11.0 58.5 37.0
RESISTAL M50 M 2.43 88.0 14.5 13.5 51.5 44.5
RESISTAL M50C M 1) 2.48 90.0 15.5 105 50.0 44.0
RESISTAL MB0 M 2.53 58.0 14.3 18.6 58.1 38.2
RESISTAL B65 M 2.58 55.0 215 9.5 725 22.5
RESISTAL S65G (3) 2.55 75.0 15.5 NA 64.5 33.5
RESISTAL M70 M 2.52 70.0 17.0 15.5 66.0 31.0
RESISTAL MTOC M (1) 2.65 81.0 14.5 15.0 70.0 225
RESISTAL B75 M 2.65 60.0 19.0 10.0 78.0 17.0
RESISTAL B80 M 2.71 61.0 19.5 11.5 80.5 14.0
EXTRA ALTA ALUMINA
|DURITAL E90 (3 2.95 120.0 155 NA 89.0 10.0
|RESISTAL BBOC M (1) 2.83 88.0 15.0 20.0 81.5 10.5
|RESISTAL BBSAC M (1) 2.83 93.0 15.0 24.0 82.5 10.5
|RESISTALB85C M (1) 2.83 90.0 15.0 23.0 82.0 10.5
|RESISTAL A90 M 3.02 126.0 145 19.0 90.0 8.0
|RESISTAL AOCM (1) 2.95 99.0 13.0 24.0 88.0 8.5
|RESISTAL AS5C M (1) 3.05 109.0 125 30.0 92.0 55
|LADR!LLO AISLANTE QUEMADO
LEGRAL 05/12 (1095°C*) 1.15 28 NA 3.5 a7.4 56.8
|LEGRAL 25/09 (1260°C*) 0.75 1.5 NA 1.1 39.6 41.4
|LEGRAL 40/08 (1425°C*) 1.00 59 NA 4.0 49.0 43.3
[LEGRAL 50/10 (1535°C*) 1.00 4.4 NA 3.7 49.4 43.1
|LEGRAL F455 @) 1.70 20 NA NA 55.5 MgO 355
|LADRILLO AISLANTE NO QUEMADO
[LEGRAL 05/07 (1095°C*) 0.65 20 NA 1.0 95 65.5
[LEGRAL 25/08 (1260°C*) 0.80 1.7 NA 1.0 40.3 39.8
[EXTRUIDOS (SM)
MAXIAL 110 230 30.0 115 11.0 30.5 56.0
MAXIAL 110 8 (2) 2.20 NA 17.0 NA 42.0 54.0
ALUMINA CARBON
ANKO 83MR5 M 2.82 67.0 85 18.0 B0.1 89
ANKO 85MR5 M 3.06 90.0 8.0 20.0 86.0 29
SICAL B125 M 2.82 78.0 7.1 17.0 78.0 6.5
SICAL B175 M 2.85 93.0 4.0 22.0 67.0 17.0
MOTAS:
{1} = LIGA FOSFORICA {2) = PIEZAS PARAVACIADO {3) = IMPCRTADO MNA = NC APLICA *“TEMP. MAXIMA DE SERVICIO
CONCEPTO DENSIDAD EOTERESION SOBGEIDAL ANALISIS QUIMICO %
BASICOS PROME,D'Q EN P"A?O APARENTE MgO Cr203 Fe203 I zro2
___glem Nimm %o
|LIGA CERAMICA
|REFCROM CB 3.07 50.0 18.0 57.0 20.5 117
ECROM 408 3.07 50.0 18.0 57.0 205 11.7 -
RUBINAL EZ (3) 3.10 NA 14.5 74.0 - 0.5 13.0
RUBINAL VZ25 {3) 3.20 B 13.0 74.0 0.4 16.0
ALTO QUEMADO
ANKER DG1 [E] 2.96 80.0 15.9 97.0 0.5 -
ANKER DG3M 294 100.0 16.0 93.2 0.8
ANKER DG10 3} 3.02 50.0 15.5 97.0 - 0.1 -
RADEX DB605-1 _ 3) 3.25 45.0 16.5 58.0 21.0 13.0 -
RADEX DBBO05-13 (3 3.22 70.0 17.0 59.5 19.0 135
REFCROM 50 DBR 3.07 50.0 18.0 57.0 20.5 1.7 =
REFCROM 50 FG 3.27 45.0 14.5 58.5 20.1 12.4 -
REFCROM 60 DBR 3.00 30.0 16.0 62.0 17.0 8.5 -
RUBINAL VSM 3.00 50.0 15.0 98.0 - 0.4 -
MAGNESIA-CARBON
CARBOMAG 10 M | 293 450 | 5.0 | 96.0 | = | 0.7 | =

NOTA: TODOS LOS DATOS SON TIPICOS, ESTAN SUJETOS A VARIACIONES NORMALES, POR LO TANTO NO DEBEN TOMARSE COMO ESPECIFICACIONES.
PARA INFORMACION DETALLADA FAVOR DE COMUNICARSE CON EL REPRESENTANTE DE VENTAS.
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\ CONCEPTO TEMP. °C | COMPRESION | COMPRESION| CANTIDAD VIDA
MAXIMA | EN PLANO EN PLANO |NECESARIA| ALUMINA SILICE EN
CONCRETOS DE 11,1]""(32 2-15""5!32 kg/m’ PROMEDIO|PROMEDIO| ALMACEN
SERVICIO N/mm N/mm COLADO % %o (MESES)™
CONCRETOS DENSOS CONVENCIONALES
COMPRIT 1350-5 M 1380 15.0 20.0 2100 5.0 35.0 12
COMPRIT 137 0-5 M 1370 30.0 25.0 2100 48.0 42.0 12
COMPRIT 137 0-19 M 1370 50.0 40.0 2150 48.0 425 12
COMPRIT 142 0-5 M 1450 65.0 55.0 2180 56.0 36.5 12
COMPRIT 151 0-5 M 1500 30.0 25.0 2200 62.0 30.0 12
COMPRIT 160H 0-5 M 1600 45.0 35.0 2450 62.0 32.0 12
COMPRIT 165H 0-5 M 1650 45.0 65.0 2570 §2.0 12.5 12
COMPRIT 178H 0-5 M 1780 60.0 60.0 2900 94.0 0.4 12
COMPRIT 180F 0-8 M 1780 50.0 45.0 2800 96.0 0.6 12
COMPRIT 180H 0-4 M 1780 50.0 75.0 2700 240 0.6 12
COMPRIT 185F 0-8 M 1780 40.0 55.0 2900 95.0 0.3 12
COMPRIT 185H 0-5 M 1850 35.0 30.0 2740 96.5 0.3 12
CONCRETOS DE BAJO CEMENTO
DIDOFLO 96 0-3  (3) 1800 70.0 90.0 3100 g7.5 0.1 8
DIDURIT 115AL 0-5 M 1150 40.0 110.0 2560 66.0 28.0 8
DIDURIT 123SiC 0-5 M 1550 90.0 70.0 2320 36.0 28.0 8
DIDURIT 125AL 0-5 M 1200 85.0 50.0 2750 82.0 12.0 8
DIDURIT 137AL 0-8 M 1300 50.0 50.0 2230 43.0 50.0 8
DIDURIT 157SiC 0-5 M 1570 90.0 120.0 2650 71.0 10.0 8
DIDURIT 158 0-5 M 1500 60.0 65.0 2250 46.0 48.5 B
DIDURIT 168 0-5 M 1680 85.0 100.0 2550 67.0 27.0 B
DIDURIT1700-5 M 1700 55.0 70.0 2650 72.0 23.0 8
DIDURIT 170SIC 0-5 M 1700 35.0 85.0 2670 71.0 12.0 8
DIDURIT 180 0-5 M 1800 45.0 80.0 3020 91.0 6.5 B
PROYECTABLES DENSOS
COMPRIT 140S 0-6 M 1380 250 20.0 2000 47.5 41.5 12
COMPRIT 145SAL 0-5 M 1450 65.0 75.0 2370 68.5 23.5 12
COMPRIT 150S 0-5 M 1450 25.0 20.0 2000 58.0 32.0 12
COMPRIT 1605 0-5M 1600 25.0 20.0 2300 71.0 23.0 12
CARSIT BSCS0-6 M 1650 31.0 25.0 2350 66.0 11.0 3]
CONCRETOS LIGEROS
LEGRIT 100-0.5 0-5 M 870 1.6 0.7 450 12.9 35.6 12
LEGRIT 100-0.8 0-5 M 1000 3.5 25 800 18.0 46.0 12
LEGRIT 110-0.8 0-4 (3) 1100 6.0 3.0 850 26.0 36.0 12
LEGRIT 120-0.9L1 0-2 M 1200 3.5 2.0 900 34.0 56.0 12
LEGRIT 125-0.9 0-2 M 1200 5.6 3.5 900 38.0 48.0 12
LEGRIT 135-1.2AL0-5 M 1350 7.0 9.0 1200 41.0 44.0 12
LEGRIT 135-1.25 0-2 M 1350 8.0 5.0 1250 43.0 43.0 12
LEGRIT 135-1.30-2 M 1350 6.0 5.0 1200 43.0 42.0 12
LEGRIT 165-1.6 0-Z2 M 1650 15.0 10.0 1700 58.0 35.0 12
LEGRIT 165-1.7S 0-2 M 1650 12.0 8.0 1650 56.0 37.0 12

** BAJO TECHD EM UN LUGAR SECO Y FRESCO
NOTA: TODOS LOS DATOS SON TIPICOS, ESTAN SUJETOS A VARIACIONES NORMALES, POR LO TANTO NO DEBEN TOMARSE COMO ESPECIFICACIONES.

PARA INFORMACION DETALLADA FAVOR DE COMUNICARSE CON EL REPRESENTANTE DE VENTAS

{3} = MPORTADQ
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CONCEPTO TEMP.°C | COMPRESION | COMPRESION | CANTIDAD | ENVASE KG. VIDA
MACEMA EM PLANG EN PLANO MNECESARLA ALUMINA SILICE EN
PLASTICOS DE 1i0° ¢ 815° C fogim® - = PROMEDIO PROMEDIO | ALMACEN
¥ APISONABLES SERVICIO Mirmim® Mimm® 3 < L % (MESES)™
DIPLAST 160 0-5 M 1600 10.0 11,0 2100 50 47.0 51.0 3
DIPLAST 170 0-5 M 1700 35.0 B5.0 2450 50 815 14.0 B
DIPLAST 170K 0-5 M 1700 40.0 110.0 2840 50 79.5 125 4
DIPLAST 185K 0-5 M 1850 70.0 165.0 3000 50 BE.5 7.3 &
DIPLAST 185KC 0-5 M 1850 65.0 160.0 3020 50 81.0 4.0 6
|RESISTIT 165V 0-5 M | 1650 | 15.0 40.0 [ 2770 | | 35 | 84.0 | 120 | [E
= BAD TECHD EN UN LUGAR SECO ¥ FRESCO
CONCEPTO TEMP. °C TIPO FRAGUADOQ |ENVASE! kg CANTIDAD [KG.) ALLUMINA SILICE WA, g
MAXIMA PARA PEGAR PROMEDIO | PROMEDID | ALMACEMN §
DE o 1000 LAD. e b [MESES)™ &
[+] "
MORTEROS w1 R | & § § | & wan
E 3 wr j
HUMEDOS i
DIDOTECT 145V 0-0.5 M 1450 X x 30 180 42.0 52.5 12 cs
RESITECT 160V 0-0.5 M 1600 X X 30 150 62.0 30.5 12 AA
RESITECT 180KV 0-0.5 M 1800 X X 30 225 85.0 11.0 & KALF
RESITECT 190KSV E13 0-0.3 M 1800 X X 30 250 835 10 & KAJLF
SECOS R
DURAMUR 60/B0 0-0.5 M 1600 x | x 25 145 69.0 26.5 12 AA
RESIMUR 47 0-0.3 M 1400 X | % 25 145 48.0 48.0 12 cs
RESIMUR 70/90 0-0.5 M 1700 X | x 25 180 79.0 19.0 12 AA
RESIMUR 150 0-0.5 M 1500 X | X 25 140 50.0 36.0 12 A
RESIMUR 160 0-0.3 M 1600 X | X 25 145 52.0 41.0 12 AA
Al ALT A AL LB, LEsLiGA FOSEORICH CE= CALIDAD SUFERIIR e EXTFOA AL TA. Ad LIMINA == BAID TECHO BN UN LLIGAR SFCO Y FREBCD
TEMF. °C
\ CONCEPTO i & " ANALISIS QUIMICO %
ESPECIALIDADES DE REQUERIDA EN PLANO
| : SICAS POk ity MgO ALZO3 Ca0 sio2 Cr203 | Fe203
[ANKERFIX RP10 M 1750 NA NA 84.0 0.6 15 2.2 : 0.7
ANKERFIX TN20 M NA NA NA 88.0 26 1.8 6.6 - 0.7
CROMBOND 1750 NA, MNA 38.6 19.6 0.4 6.0 25.0 10.4
CROMSET 1750 NA NA 30.1 21.0 0.2 12.0 26.0 10.6
RADEXPLAST AD (3) 1750 NA NA 56.0 6.3 1.3 0.6 19.0 15.5
ANKERFIX ZP13 M 1750 2200 NA 928 3.1 1.4 0.5 - 0.5
1600 2600 60.0 25.0 79.0 56 38 75.0 116
CROMO PLASTICO 1750 I 3000 I NA [ 250 | 47 | 04 | 66 | 330 | 185
ANKERMIX NNO3 M 1750 2700 NA 98.8 0.1 0.9 0.1 2 0.1
ANKERMIX NS03 M 1750 2700 NA a7.0 0.1 0.8 0.2 - 0.1
ANKERMIX NS13 M 1750 2700 A 920 0.5 1.7 19 = 1.0
ROTAS: Fif= WD APLICA (31 = MPORTADD
MOTA: TODOS LOS DATOS 50N TIMGCOS, ESTAN SUJETOS A VARIACIONES MNDRMM ES POR LD TANTD NO DEBEN TOMARSE COMO ESPFECIFICACIONES.
PARA INFORMAGION DETALLADA FAVOR DE COMUNICARSE CON EL REPRESENTANTE DE VENTAS
TABLA DE CONVERSIONES DE UNIDADES DE MEDIDA
M’ MA_L MULTIPLICAR POR UNIDAD DESEADA
Gramos (g) 0.001 Kilogramos (kg)
Libras (Ib) 453.6 Gramos (g)
|Kilogramos (kg) 22046 Libras (b}
Centimetros (cm) 0.0328 Pias (ft)
Pies (ft) 0.3048 Metros (m)
Kilogramos /Centimetro” (kg/em®) 14,2233 Libras /Pulgada® (Ib/in®)
Kilogramos /Centimetro® (kg/cm®) 0.09807 Mega Pascales (MPa) = (N/mm°}
| Kilogramos /Metro” (kg/m®) 0.2048 Libras /Pie” (Ib/ft°)
Newtons /Milimetro® (N/mm?) = (MPa) 10.19716 Kilogramos /Centimetro® (kgicr ~
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L
5 Rectangular serie de 3
% T Forma Milimetros Pulgadas
£ e > Rectargular 295 114 x 76 Oxatsel
.E 1L - Rectangudar Mediang 2292895 T Ix3Iix3
o T Rectangudar Chico I29x 16157 Sx IR
I Teja 229 114238 Fxdihn
i Circula No: 1 ZE90 (114101 % 76 G xfgledx 3
g ejaNo. | No. 2 Circule Mo, 2 22% % (1 14-89) x 76 9 -2 x 3
a Chreuio Mo, 3 2295 (114760 % 75 G (i3] 0 3
E 3 Circulo Mo, 4 229% (11457 x Th 9 (8120 K2
B o P~ Arca Mo, 1 229% 114 x (T6-T0) 9 x 4% x [3-2%)
= . Arco Mo, 2 229 % 114 % [T6-64| 9 x4 x (320
e Arca No. 3 229 % 114 2 {7651 9 x40 x [3-2)
E 229 % 114132 mm 229 %1 14 5% 51 mm 229 x 1 14 x 6% mm ':J'i::ﬁ;l ig:’:“:ig:jg: ::2;&;:3;114
cuna punta arco Punta Mo, 1X 229 x 114 (76-73) & x40 x [3-2%)
24 Punta ho. Z 2295 114 x (7o) 9 % 44 x (320
E : Punta Mo, 3 2295 114 x (7651 FEa¥x (32
E Salmer Clsfia 229 % (114-38 x 7o 9 (#1114 X 3
—1 e -'hl,&-' Jamia 2294 114 x 76 Gx4vxd
% o i Salrmier Purta [229-160) 1 1 14 % 78 (-5 %] % Abhx 3
i salmer Arco 229 % (114-458) % Th 9 x [$1 1) 2 3
2F9 % [118-57] w bk mm

229 % 114 & (55-54) mom.
Circulo No. 1

Combinando estas piezas se pueder
COnstruir:
BOVEDAS ARCOS AMILLOS
¥ un sinnumero de variantes

229 % 114 & i3 men

229 % {1 14102} & &8 mm IT8 x (11489 1 &4 rmimy 22% x |1 14765 ¥ 53 mm

Punto No. 1 MNo. 1-X No. 2 MNo. 3 MNo. 4
S E.ﬂ' r e ?.:eﬂ
4'1 1 -" T
; ik iy Firs
< 4, =i - 3 -~
g . P =y (,'i'

229 & 1 14 a |&8-5T rm 223G x | 14 & j&4-30) i

Ma. 4 Para las instalaciones que requieren

tormas de diseno particular pueden

fabricarse todo tipo de piezas espedial
2'-4-5'
C:
3

2%
229 1 |1 14-57) x &4 mm

229 5 114 x pb4-25]

229 x 114 x {44-3) mm.

Es nuestro deseo que este catdlogo sea una Rectangular

guFa para la eleccion de los productos que T
requiere la industria, Ponemos a sus
drdenes Jos servicios de nuestro

Departamento Técnico para .
recomendaciones especificas.

2E9 1171 k% mm

3

i &%=
d oo
e 9 -k Y
2 Pt < T

L29 K 171 K [54-34] mm.

Dowvela punta > 24"
=

229 % 171 x i&4-38] mm.

Salmeres formados con
piezas de a serie de
229% 114 x 64 mm.
(Fx4vax 247

Salmeres Especiales

=5




OFICINAS DE VENTA
Y REPRESENTANTE

iQu S.A. — Distribuidor Autorizado

Avda. Presidente Eduardo Frei Montalva 3076

Renca - Santiago — Chile
www.iqu.cl

RADEX ¢ VEITSCHER

S onrs AW Delomites @ DIDIER

= REFELZm
[ "] REFRACTORIES REFRATTARI ELETTROFUSI



